ztgczka SMD do PCB; przycisk; 0,75 mm?; raster 4 mm; 1-bieg.; Push-in CAGE

CLAMP®; w rolce; 0,75 mm?; biaty

A

biaty

kolor:

24

[=— 14,8 —|

- 108 =

-T‘

wymiary w mm
R = kierunek prowadzenia rolki

z zaciskiem Push-in CAGE CLAMP® i przyciskami

WAGo

wymiary w mm

13,1
127 39 1=
! o
T |
< <
¥
l<711,’l4> *
—6,1 —= 14
21 04
- p 5y - —>| - 35 |=
L 0 VAR Y S S
S P — ) I
[:-4~Jl C"—“J._
el ystyka

raster 4 mm/przekréj przewodu 0,75 mm? I
patrz: EN 60512-5-2/ wspétczynnik korygujacy 1

pradwA
20
15
10
5
0 0 20 30 40 50 60 70 80 90 100105
temperatura otoczeniaw °C
2-, 4-, 6-bieg. ~— znamionowy prad

przewodu

montaz wtykowy przewoddw jednodrutowych i linkowych z tulejkami przewodowymi, bez pomocy narzedzi

* wygodny montaz przewoddw linkowych i demontaz wszystkich rodzajéw przewod6w za pomoca przyciskow

wysokos¢ tylko 4,5 mm
» opakowanie ,tape and reel” do montazu automatycznego

Wskazowki

wskazéwka

zalecenie

Wskazéwki dotyczace zastosowania:

Przeznaczone do bezotowiowych profili lutowniczych Reflow w oparciu o DIN EN
61760-1, ewentualnie o DIN EN 60068-2-58, maks. pik temperaturowy 260°C. Ze wzgle-
du na rézne czynniki wynikajace ze specyficznych zastosowan (utozenie poszc-
zegdinych elementéw, urzadzenie lutownicze, pasta lutownicza) zaleca sie dobranie od-
powiednich ustawie. Pomoga w tym testy w warunkach produkcyjnych.

W zaleznosci od temperatury i czasu lutowania w procesie Reflow, moga pojawi¢ sie od-
barwienia materiatu, ktére jednak nie majg zadnego wptywu na funkcjonalno$c.

Zalecenia dotyczace szablonéw SMD:
grubo$¢ materiatu: 150 um; rozktad identyczny z uktadem punktéw lutowniczych
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Parametry elektryczne

parametry znamionowe wg
kategoria przepig¢

stopien zanieczyszczenia
napigcie znamionowe
znamionowe napigcie udarowe

prad znamionowy

Parametry zaciskow

zaciski
faczna liczba potencjatéw
liczba typdw zacisku

liczba pozioméw

Wymiary

raster

szeroko$é

wysokos$¢

gtebokos¢

$rednica rolki z taSma

szeroko$¢ tasmy

potaczenie z PCB
potaczenie z PCB
ukfad pinéw lutowniczych

liczba pinéw lutowniczych na potencjat

Dane materiatowe

specyfikacja danych materiatowych
kolor

grupa materiatu izolacyjnego
materiat izolacyjny obudowy gtéwnej
klasa palnosciwg UL 94

materiat sprezyny zaciskowej
materiat styku

powierzchnia styku

obcigzenie ogniowe

masa

MSL per J-STD 020D

IEC/EN 60664-1

dane aprobacyjne wg
napiecie znamionowe

prad znamionowy

Typ potaczenia 1

technika podtaczania przewodu
sposéb otwierania zacisku
przewdd jednodrutowy
przewdd linkowy

przew6d linkowy, z tulejka, z kotnierzem z
tworzywa

przewdd linkowy, z tulejka, bez kotnierza z
tworzywa

dtugos$¢ odizolowania przewodu

podejscie przewodem do ptytki drukowa-
nej

liczba biegunéw

4mm/0.157 in
39mm/0.154in
45mm/0.177 in
13,1 mm/0.516in
330 mm

24 mm

SMD
rzedowo
2

biaty

|

poliftalamid (PPA GF)
Vo

stop miedzi

stop miedzi
cynowana

0,009 MJ

029

1

UL 1977
600V
9A

Push-in CAGE CLAMP®
przycisk
02...0,75mm2/24...18 AWG
0,2...0,75mm?/24 ... 18 AWG
0,25...0,34 mm?

0.25...0,34 mm?

7..9mm/0.28...0.35in
0°
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Warunki Srodowiskowe

zakres temperatury pracy

Zgodno$¢ z wymaganiami ochrony Srodowiska

Status zgodno$ci z dyrektywg RoHS

Aprobaty/certyfikaty

General approvals

CCACCA CCA (CA .

[KEVA] [KEVA] [KENA

aprobata norma

CCA EN 60947
DEKRA Certification BV.

CCA EN 60998
DEKRA Certification BV.

CCA EN 60838
DEKRA Certification BV.

CCA EN 60947-7-4
DEKRA Certification BV.

cURus uL 1977
Underwriters Laboratories

Inc.

KEMA/KEUR EN 60838
DEKRA Certification BV.

KEMA/KEUR EN 60947
DEKRA Certification BV.

KEMA/KEUR EN 60998
DEKRA Certification BV.

KEMA/KEUR EN 60947-7-4
DEKRA Certification BV.

1 powigzane produkty
1.1 opcjonalne akcesoria

1.1.1 elementy tgczace

1.1.1.1 element taczeniowy

7
7

element tagczeniowy; raster 4 mm; 1-bieg.;
dtugos¢ 28 mm; biaty

oznaczenie certyfika- UK-Declaration of Confor-

tu
NTRNL-7724

NTRNL 7725/M1

NTRNL 2168246

NTRNL 7843

E45171

2168246.01

71-108183

71-109040

71-114208

-60...+105°C

Compliant,No Exemption

Declarations of conformity and manufacturer's declarations

aprobata norma oznaczenie certyfika-
tu

EU-Declaration of Confor- - -

mity

WAGO GmbH & Co. KG

mity

WAGO GmbH & Co. KG
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1.1.2 narzedzia

1.1.2.1 przyrzad montazowy
nr kat.: 206-860

przyrzad montazowy; do serii 2060; wielo-
kolorowy

1.1.3 tulejki przewodowe

1.1.3.1 tulejki przewodowe

i

nr kat.: 216-131

tulejka przewodowa; tulejka do 0,25 mm?/
AWG 24; bez kotnierza z tworzywa; cynow.
galwanicznie; srebrny

nr kat.: 2060-189
przyrzad montazowy; z materiatu izolacyj-
nego; do serii 2060; biaty

nr kat.: 216-301

tulejka przewodowa; tulejka do 0,25 mm?/
AWG 24; z kotnierzem z tworzywa; cynow.
galwanicznie; zotty

nr kat.: 216-302

tulejka przewodowa; tulejka do 0,34 mm?2/
AWG 22; z kotnierzem z tworzywa; cynow.
galwanicznie; jasny turkus

WAGD

nr kat.: 216-132

tulejka przewodowa; tulejka do 0,34 mm?2/
AWG 24; bez kotnierza z tworzywa; cynow.
galwanicznie
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